MC-DUR PowerCoat 280 @

rendkivuli mértékben terhelheté PU/Mineral hibrid padlo BE SURE. BUILD SURE.

TERMEK- « 8-12 mm rétegvastagsag
JELLEMZOK « rakellel eldolgozhato
 nagy foku fizikai és kémiai terhelhet&ség
- igen jo utésallésag
« 120 °C-ig h&4ll6 (9 mm rétegvastagsagtol)
- birja a nagy nyomasu tisztitast és a g6ztisztitast (9 mm rétegvastagsagtol)
« oldoszermentes
 a csuszasallésag mértéke egyedileg beallithatd
ALKALMAZASI . élelmiszeripar
TERULET . fém- és vegyipar
e MosO- és tartalybelsé-tisztitd berendezések
o REACH szerinti kitettség: inhalacio periodikus, vizzel vald érintkezés periodikus,
feldolgozas
KIVITELEZESI Aljzatel6készités: Migyanta habarcsok alapvetéen megfelel6 szilardsagu beton

TUDNIVALOK aljzatra kerllhetnek. A beton alapfellletnek legalabb C20/25 (N/mm2) minéségiinek és
atlag 1,5 (N/mm2) huzé-tapado szilardsagunak kell lennie.
A fellletnek (megfeleld elkészités utan) érdesnek, a feluszott cementiszaptdl,
mindenféle elvalaszté hatasu anyagtdl, pl. olajtdl, zsirtdl, levalasztoszerektol
mentesnek, illetve nyitott pérus szerkezetlinek kell lennie.

Lasd a ,Reaktivgyanta-bevonatok aljzatel6készitése” ciml utmutatét. Forrd kdzeggel
(> 60 °C) érintkezd felliletek esetén nem lehetnek miigyanta vagy bitumen kétés
rétegek az aljzatban.

Hornyok: A bevonat felpuposodasanak megakadalyozasa érdekében a napi
munkamenet befejeztével a fellletek szabad szélein, tovabba valamennyi, a
bevonaton atmené elemnél hornyokat kell vagni az aljzatba (a hornyok mélysége és
szélessége = legalabb a rétegvastagsag kétszerese).

Alapozé: MC-DUR PowerCoat 200, lasd az ,,MC-DUR PowerCoat 200" miiszaki
adatlapot. Az alapoz6t minden esetben meg kell szérni 0,5 — 1,2 mm szemcsézetl
szaritott kvarchomokkal.

Keverés: Az MC-DUR PowerCoat 280 négy komponense (A: térzskomponens, B:
térhalésité komponens, C: adalék és MC-DUR PowerCoat Color szinezéanyag)
mennyiségileg dsszehangolt kiszerelésben kerll szallitdsra. Az A és B komponens
gongyolegét hasznalat elétt fel kell razni. Els6 1épésként az elékészitett A
komponensbe keverjik bele az MC-DUR PowerCoat Color-t (pigmentet). Ezutan a B
komponenst is keverjik bele az anyagba. Lassu fordulatu keverével kb. 1 percen at
keverjlk a folyékony komponenseket, amig homogén anyagot nem kapunk. Adjuk
hozza az adalékot (C komponenst) az el6kevert gyantakomponensekhez, és keverjik
homogén allagura az anyagot. Ez utébbi mivelet kényszerkever6t igényel. A keverési
idé a C komponens el6zetes tarolasi h6mérsékletének fliggvényében alakul. 18 és 22
°C kozotti tarolasi hémérsékletet feltételezve 3 perc a kotelezéen betartandd keverési
idé.

Alkalmazas: Keverés utan ontsik ki és a kivant rétegvastagsagra beallitott rakel
segitségével teritslik szét az aljzaton az MC-DUR PowerCoat 280-et. A friss bevonatot
teljes fellleten tiiskés hengerrel légtelenitsiik. A kdvetkez6 keverés anyagat 10 percen
belll hozza kell dolgozni a bevonat szabad éleihez. A 10 percnél régebben teritett
anyagra nem szabad Ujra ramenni a tliskés hengerrel.

Csuszasgatolt fellilet ugy alakithato ki, hogy kdzvetleniil a tiiskés hengerrel elvégzett
Iégtelenités utan el6bb csak gyér, majd béséges kvarchomok-szoérast alkalmazunk (a
szemcsenagysagot az elérni kivant érdesség fiiggvényében kell megvalasztani). A
kvarchomokszorast legkésébb az MC-DUR PowerCoat 280 teritésétél szamitott 20
percen belul el kell végezni.
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KIVITELEZESI
TUDNIVALOK

MC-Bauchemie Kft.

Holkerhabarcs: Holkerek kialakitasahoz és fligg6leges felliletek bevonasahoz MC-
DUR PowerCoat habarcs a megfelel6 valasztas. A habarcs elkészitéséhez keverjink
hozza az MC-DUR PowerCoat 280 C porkomponenséhez 5 kg 0,1 — 0,3 mm
szemcsézetl kvarchomokot és 250 g MC-Stellmittel TX 19-et. Ezutan dupla szaru
keverével a fent leirtak szerint keverjik egybe az 6sszes komponenst. A kész
keveréket a megadott feldolgozasi idén beliil (ez 20 °C és 50 % rel. paratartalom
mellett kb. 15 perc) fel kell hasznalni, ezért célszerii legalabb harom kiilénb6z6
bedolgozasi helyet kijeldIni.

Kiilonleges tudnivaldk: A keverés és alkalmazas soran a komponensek
hémérséklete idealis esetben 15 és 25 °C kozott alakul. PU/asvanyi hibrid padlok
kialakitasakor az anyag hémérséklete mellett az aljzat hémérséklete sem
elhanyagolhaté szempont. Ha alacsony a hémeérséklet, elhuzddik a kémiai reakcio; igy
értelemszeriien tovabb tart, amig kialakul az atvonhatésag és terhelhetéség allapota,
mikézben a viszkozitds mértéke ndvekszik. Ha viszont magas a h6mérséklet,
gyorsabban végbemegy a kémiai reakcio, és a tdblazatban megadott idétartamok
ennek megfeleléen lerdvidilnek. A kialakulo fellletstruktura nagy mértékben fligg a
konkrét helyszini korilményektdl és a kivitelezés médjatol. A rovid reakcioidok miatt a
munkalatok alapos tervezést és el6készitést igényelnek.

Az anyagszikséglet, a feldolgozasi id6, a jarhatdsagi és terhelhetésegi allapot elérése
hémérsékletfiiggd és objektumonként valtozhat. Lasd a ,Reaktiv mligyantak
alkalmazasa” cim( utmutatét. A gyartasi tételek szinallandésagara vonatkozo
informaciok az egyéb tudnivalok kézott talalhatok a ,Reaktiv miigyantak alkalmazasa”
cimd szakaszban.

A PU/asvanyi hibrid padlok esetében funkcionalis bevonatokrdl van szo, ahol a
szinstabilitas nem els6dleges szempont. A vegyi igénybevételtdl és fényhatasoktol
fligg6en valtozasok léphetnek fel a szinarnyalatokban, ami altalaban nem korlatozza
az objektum hasznalhatdsagat. A vegyi és fizikai terhelésnek kitett fellleteket célszeri
rendszeresen ellendrizni és folyamatosan karbantartani.
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MUSZAKI ADATOK & TERMEKJELLEMZOK

jellemz6 mértékegység érték megjegyzés
keverési arany tomegrész 345 : ?,6 : torzskomp. : térh. komp. : adalék : pigment
,9:0,15

slirliség g/cm3 2,1
feldolgozasi id6 perc 15 20 °C és 50% rel. paratartalom esetén
hajlit6-huzoszilardsag N/mm2 20 °C és 50% rel. paratartalom esetén
7 napos kb. 16
nyomészilardsag N/mm2 20 °C és 50% rel. paratartalom esetén
7 napos kb. 55
jarhatésag ora kb. 8 20 °C és 50% rel. paratartalom esetén
terhelhetéség (teljes) ora 24 20 °C és 50% rel. paratartalom esetén
alkalmazasi feltételek " °C >10 <30 leveg6- és aljzath6mérséklet

% <85 rel. paratartalom

K 3 harmatpont felett
anyagszikséglet kg/m2/mm kb. 2,1

A fenti miiszaki adatok 21 £ 2 °C és 50% paratartalom mellett, laborban mért értékeket jeldinek.

) A viszkozitas az anyagh6mérséklet fliggvényében alakul.

munkaeszkdzok tisztitdsa MC-Verdiinnung PU

szin vilagosszurke, vords, zold, sarga

A komponens: 2,5 kg-os kanna
B komponens: 2,6 kg-os kanna
C komponens: 24,9 kg-os zsak
MC-DUR PowerCoat Color: 150 g tasak (kartononként 20 db)

szallitasi kiszerelés

Bontatlan, eredeti csomagolasban, fagytdl védett, hiivos (20 °C alatti), szaraz helyen

tarolas tartva a tarolhat6sagi idé 12 hénap. A C komponens tarolhatésagi ideje 9 hénap.

Az egyszer hasznalatos gongyoleget kerjik maradéktalanul kidriteni. Tovabbi
hulladékkezelés tudnivaldk az ,Ures szallitasi és értékesitési csomagolasok visszagydjtése” c.
tajékoztatofiizetlinkben talalhatok, amelyet igény esetén készséggel megkuldink.

2004/42 EU-rendelet

(Decopaintiranyey) RL2004/42/EK All/j (500 g/l) < 500 g/l VOC

Biztonsagi tudnivalok:
Kérjlk figyelembe venni a cimkéken és a biztonsagi adatlapokon feltiintetett veszélyességi jelzéseket és
biztonsagi Utmutatasokat. GISCODE: PU40

Megjegyzés: A miszaki adatlapban kézolt adatok tapasztalatainkon és jelenlegi ismereteinken alapulnak, mindazonaltal nem
kotelezd érvénylek. Elengedhetetlen az 6sszehangolasuk a helyszini kériilményekkel, az aljzattal és a helyi igénybevétellel. Az
MC szaktanacsaddinak javaslatai a termék bedolgozasara vonatkoznak, az adott objektum korilményei mellett vald
alkalmazhat6sag az épitmény kivitelez6jének, tervezéjének és miszaki ellenérének a hataskore. Szerz6déseinkben alapvetéen
az Altalanos Szallitasi és Fizetési Feltételeink érvényesek, eltéré megallapodas hianyaban a vevd altal eziton megismert
szerz8dési feltételek alapjan jon létre a jogviszony. A munkatarsaink altal megfogalmazott, a jelen miiszaki tajékoztato tartalmatol
eltéré ajanlasok csak akkor kotelezd érvényliek rank nézve, ha azok irasbeli igazolasa megtorténik. Az altalanosan elfogadott
miszaki szabalyok a fentiektél fliggetlenul, minden esetben betartanddk. A fenti adatok lablécen feltiintetett helyi leanyvallalatunk
altal kiszallitott termékre érvényesek. Mas orszagokban el6fordulhatnak ezektdl eltéré adatok. Ez esetben az adott kiilfoldi
orszagban érvényes termékadatlapok az iranyadék. A miszaki adatlap mindenkori legfrissebb valtozata a hatalyos, amelynek
kiadasi datuma a lablécen feltiintetésre keril. A korabbi kiadasok érvénytelenek, a tovabbiakban nem hasznalhatéak. Az aktualis
valtozat t6liink igényelhetd vagy az Internetrdl letdlthets. [2300019417]
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